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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:12
Рама 

6/6 PJ Pluro x 10 ABB 355L4A
520,2

224.112.00.000 СБ

Огнев

1 4

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

224.112.00.000 СБ
Копировал Формат A2

1 .*Размер для справок. 
2. Н14, h14; ±IT14/2
3. Размеры в скобках выполнить после сварки.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
5. Допускается сварка полуавтоматическая по ГОСТ 23518-79.
6. Усиление сварных швов снять с плавных переходом до основного
металла.
7. Не допускается дефекты сварных соединений по ГОСТ Р ИСО
6250-1-2012.
8. Контроль качества сварных соединений производить внешним
осмотром и
   измерениями по ГОСТ 3242-79.
9. Шероховатость деталей, обозначенных без чертежа, не менее Ra
12,5.
10. **Шероховатость отверстий Ra 3,2. Отверстия размечать
после сборки рамы.
11. Опорные площадки под оборудование механически обработать, 
   защитить от лакокрасочного покрытия и законсервировать.
12. Окраска грунт-эмаль Софит ХВ-0278



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

224.112.00.000 СБ

Рама 
6/6 PJ Pluro x 10 ABB 355L4A

Огнев
2 4

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
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ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание
1 224.112.00.001 Швеллер 20У L=3725 мм 2

Швеллер 20У L=708 мм 72 224.112.00.002
3
4
5

224.112.00.003
224.112.00.004
224.112.00.005

Швеллер 12У L=1173 мм
Швеллер 10У L=168 мм
Швеллер 10У L=1026 мм

2
4
2

6 224.112.00.006 Платик 1305х180х24 2
7 224.112.00.007 Платик 300х140х25 4
8
9
10
11
12

224.112.00.008
224.112.00.009
224.112.00.010
224.112.00.011
224.112.00.012

Ребро 1 лист 20
Ребро 2 лист 20
Ребро 3 лист 20
Ребро 4 лист 15
Пластина 240х35х10

4
4
8
4
2

13
14
15
16
17

224.112.00.013
224.112.00.014
224.112.00.015
224.112.00.016
224.112.00.017

Ухо
Шайба наклонная 24
Ухо
Направляющая
Ребро

4
8
8
8
12

Болт фундаментный
1.2 М24х500 8.8
ГОСТ 24379.1-2012
Гайка М24 8.8 ГОСТ5915-70 16
Шайба 24 8.8 ГОСТ11371-78
Болт М24х100 8.8 ГОСТ7798-70
Болт М16х100 8.8 ГОСТ7798-70

12
4
8

Стандартные изделия

Болт М30х120 8.8 ГОСТ7798-70

8

4

18 224.112.00.018 Шайба наклонная 10 4

Копировал Формат A4



Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
224.112.00.000 СБ 3Ин
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з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Шайба гровер 24 8.8 ГОСТ6402-70 4
Шайба гровер 30 8.8 ГОСТ6402-70 4
Гайка М30 8.8 ГОСТ5915-70 4

Шайба 30 8.8 ГОСТ11371-78 8

Болт М8х60 8.8 ГОСТ7798-70 4

Шайба 8 8.8 ГОСТ11371-78 4
Шайба гровер 8 8.8 ГОСТ6402-70 4
Прокладка клиновая 24 16

Гайка М8 8.8 ГОСТ5915-70 4

Копировал Формат A4
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224.112.00.000 СБ
Копировал Формат A3


